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' Basicamente, se debe a que la energia libre de Gibbs es
positiva. Para mas detalles, ver Torres, A. y Guastaferro, F.
* * % ( & Mezclas de Polimeros, Indesca (2005).
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2 Una explicaciéon mas detallada y técnica se puede encontrar
en Manas-Zloczower, D y Tadmor, Z. Ed.. Mixing and
compounding of polymers: theory and practice. Hanser. Munich,
Alemania. (1994) y en Uhl, V y Gray, J.: Mixing: Theory and
Practice. Academic Press Inc. San Diego, USA. 1967.
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% Una analogia que permite entender facilmente porqué se elige
este tipo de geometria, es el batido de un huevo. La amarilla se
disuelve mucho mas facil y con menor esfuerzo en la clara
usando un tenedor y no una cuchara. El tenedor rompe el
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patron circular de flujo que le impone la mano, y no solo se
hace un movimiento circular, sino que se generan movimientos
rectilineos entre los dientes del tenedor.

* Utracki, L.. Polymer Alloys and Blends:
thermodynamics and rheology. Hanser. Munich,
Alemania. 1989.
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